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Uzina de preparare Dealul Piciorului

La uzina de preparare sunt in functiune 2 linii de macinare-flotare, fiecare linie avand
o capacitate anuala de prelucrare de cca 2 000 000 t/an.

Principalele faze tehnologice ale procesului de preparare actual sunt urmatoarele.

- sfarAmarea minereului extras din carierd de la dimensiunea 0 = 1.200 mm, la 0 +
300 mm in concasorul giratoriu tip KKD - 1500/180;

- transportul minereului sfaramat la depozitul uzinei de preparare prin intermediul
unui releu de benzi magistrale cu lungimea totala de 2.440 mm prevazut la capatul de
descarcare cu o instalatie de descarcare tip "Stoker";

- micinarea umeda a minereului in doua trepte (moard semi autogend @ 8.500 X
3.800 mm si moara cu bile ® 5.200 x 8.000 mm) si clasarea acestuia in baterii de
hidrocicloane @ 500 mm la finetea de 75 + 80% clasa -0,074 mm;

- flotatia selectivd a minereului cuprifer in doua linii de preparare modernizate
echipate cu celule flotatie de 17 m®, urmata de doua reflotdri ale concentratului primar (sau
de 3 dupa necesitati). Primele doua reflotari sunt realizate in celule pneumomecanice de 5,7
m? iar cea de a treia reflotare se poate realiza in celule pneumomecanice de 2,8 m® (daca mai
este cazul in ceea ce priveste calitatea concentratului cuprifer obtinut, respectiv continut
cuprins intre 18 + 20 % Cu). Reactivii de flotatie dozati sunt: var, reactivi colectori (xantati si
ditiofosfati), reactivi spumanti.

- Tngrosarea concentratului In Ingrosatoare mecanice cu actionare periferica de @
25 m pana la densitati de 1900 +2.300 g/1;

- desecarea concentratului ingrosat se face prin filtrare cu un filtru presa tip PF- 25
ATH60 (LAROX) cu o suprafata de filtrare de 25,2 m?

- depozitarea concentratului filtrat se face pe o platforma deschisd, in vederea
expedierii la beneficiari;

- ingrosarea sterilului se realizeaza in ingrosatoare cu diametrul ®@ 80 m la o
dilutie de 2,25:1 lichid/solid cu recircuitarea apei in fluxul tehnologic al uzinei de preparare;

- transportul hidraulic gravitational al sterilului ingrosat prin conducte de otel de si
PEHD, cu lungime totala L=7,66 km la iazul de decantare Valea. Sesei;

- decantarea si depozitarea sterilului in iazul de decantare Valea Sesei sau in caz
de avarie in iazul de decantare Valea Stefancei 2.



Schema fluxului tehnologic a unei linii de macinare la uzina de preparare
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i 1 — Depozit de minereu sfaramat;
i 2 — Alimentator cu placi metalice;
i 3 —Transportor cu banda de cauciug;
| 4—Moard semiautogens;

i 5 — Clasor spiral;
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6 — Moara cu bile;

7 — Bazin aspiratie pompe tulbureal3;
8 - Pompe vehiculare tulbureals;

9 — Baterie hidrocicloane @ 500;

10 — Pod rulant 63/tf;

11 — Pod rulant 20/tf.




Fhuxul tehnologic al unei linii de flotatie
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Reflotare I

1 - Agitator mecanic 4800=4800
2 - Celule de flotatie 4x17 m’

3 - Bazin de aspiratie

4 - Pompi de tulbureald PRA 200
5 - Celule de flotatie 4%5.7 m’

6 - Celule de flotatie 4x2 8
7—Pod rulant 8 tf

Concentrat final
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UZINA DE PREPARARE ROSIA POIENI
SCHEMA FLUXULUI TEHNOLOGIC LA INSTALATIA DE INGROSARE FILTRARE
Concentrat de la flotare
Steril de 1a flotare
2x ingrogitor
» actionare periferica ¢ =25 m

2xPC 1125
Bagzin de retinere ape uzate
M
Filtrm presi
S=25m’,
Q=250 t'=
TE 1200x12x4
re bazinele de apd . .
triali 2x20.000 o’ 2x ingrogitor
acticnare peniferica ¢ = 80 m
Dn = 800 mm
L=910m

Sistem transport steril
Steril spre iaml 2x<$ 600 mm 7.5 km
7=081 de decantare

STATIA DE POMPE DE RECIRCUITARE APA

Y

Ps Ps

6x NDS 1400
Q=800m3h H=90m
P =500 KW, n= 1500 pm

Tazul de decamtare Valea Sesei
§ =271 ha, Q= 103 milioane tone
7 bazi = 610 m DM: Z final = 710 m DM



Reactivi o | UZINA DE PREPARARE ROSIA POIENI
71026 [E_. Var SCHEMA FLUXULUI TEHNOLOGIC A
CA Z=1013 INSTATLATIEI DE ALTMENTARE CU APA
- Uzind de Flotare et pat-—s Filtrare
Prepayare
Turposuflante E iﬂgl‘osﬁtum‘e de stenl
1=80 m Bicql e la flotare -
Macinare F Z=990
e erael]
K Dn=600 mm
-’P’flggunfm Steril spre jaznl
Api potabili 4—|-—- XI | U W — -__-_-___-.‘!’EEET.“T_E___-_I
K Din=600 mm i 7-9825 i
2 — 00 mm ! i
T som | STATIA DE POMPE DE RECIRCUITARE APA
m & |

it X Dn = %Dﬂmm
Sﬁ]i.u L=910m
- - ] stee 3
Apa potabila ‘i
5050 BAZIN 1 m

m Apa
recircuitati P, P, P P, Ps Pg
500 20000
3 6x NDS 1400

Q=800m3¥h, H=90m
P =300 EW, n= 1500 rpm

Dr=250 mm
1=37EM
2x Dn = 600 mm,
L=3,7Em
E?i STATIA DE POMPARE APA INDUSTRIALA NR. 2
Api Industraiali !
6 xRDC 250 —210) i
Q=800 m3/h
H=280m
P=1000 KW. 805,95 :
n = 3000 rpm i
0} oof Gof oo Gof Gof 27
Pp P B P4 Ps Ps 2xDn 600 mm, 1=2,7 Km

Dm 250mm, =27 Em

STATIA DE POMPARE APA INDUSTRIATA NE. 1

Apd industriald

Sx OCHSNER +1MV 4000 De la Mihoiesti
Q=1000 M3/h,
H=280m
P=1000 EW,
n= 1500 rpm

Apd potabila
4xOLT 80
Q=30m3'h
H=280m
P=110EW,
n= 3000 rpm







